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H E RST E L LU N G PUR werden hauptsachlich aus zwei Komponenten hergestellt.

1. Diisocyanate
2. Polyole

Diese werden zur Reaktion gebracht und es entsteht ein PUR Klebstoff.
Dieser kann durch Variation der Polyole, der Isocyanate und Additiven
eingestellt und optimiert werden.

’ s Polyol ’ - -
am - o

02.06.2025



POLYETHER VS.
POLYESTER

Eigenschaft

UV-Stabilitat
Temperaturbestandigkeit
Oxidationsbestandigkeit
Hydrolysebestandigkeit

Flexibilitat

Polyester
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Polyether Polyester
gering hoch
gering hoch
gering hoch

hoch gering
sehr hoch mittel bis gering

Polyether

,H\/c:
HO - OH
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VERNETZUNG

FOLAMANN

PUR Klebstoffe harten durch Feuchtigkeit aus. Diese stammt entweder
aus dem Substrat oder der Luftfeuchtigkeit.

Die Vernetzungsreaktion kann bis zu mehreren Tagen dauern und hangt
von den Umgebungsbedingen ab.

Co, :
Ausgeharteter
PUR
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REAKTIV
VS NICHT REAKTIV

Parameter
Applikationstemperatur
Anfangsfestigkeit
Warmebestandigkeit
Kaltebestandigkeit
Chemikalienbestandigkeit
Hydrolyse Bestandigkeit
Adhasionsspektrum
offene Zeit

Vernetzungsgeschwindigkeit

PUR Schmelzklebstoff
80°C ... 120°C ... 160°C
mittel bis hoch
bis zu 200°C
bis zu -50°C
hoch
hoch
hoch
Sekunden bis Stunden

1-7 Tage

FOLAMANN

EVA / PO Schmelzklebstoff
150° ... 180°C ... 200°C
hoch
bis ca. 120°C
bis ca. -25°C
niedrig bis mittel
niedrig bis mittel
mittel
Sekunden bis ca. 2 Minuten

keine chemische Vernetzung
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FESTIGKEITSAUFBAU FOILAMNN

fast setting PUR HM

PUR Hotmelts - strength development Flatlam PUR HM

Textile PUR HM

6

shear-strength [N/mm?]

~

minutes hours

A J

days
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ALLOPHANATE REAKTION FOLMANN

— 120 "C
— @ 140°C

Viscosity [mPas]
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KENNZEICHNUNG FOLMANN

H317: Kann allergische Hautreaktionen verursachen.

H334: Kann bei Einatmen Allergie, asthmaartige Symptome oder Atembe-
schwerden verursachen.

H351: Kann vermutlich Krebs erzeugen .
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VERPACKUNG FOLMANN

+ 2 Kg Papphtlse
+ 20 Kg Papphiilse
+ 20 Kg Fass

+ 200 Kg Fass

Aluminiuminliner in jedem Gebinde
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INNOVATIONEN




LOW MONOMER KLEBSTOFFE FOLMANN

+ PUR Gesundheitsgefahrdend
+ PUR Schulungspflichtig

+ Trend zu Produkten mit< 0,1 %
Diisocyanat

+ Keine Gefahrstoffkennzeichnung

4+ Mehr Sicherheit

+ Keine Schulungspflicht
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BIOBASIERTE
KLEBSTOFFE

+ Basieren auf nachwachsenden
Rohstoffen

+ Bioanteil bis zu 50 %

+ Keine Einschrankung bei der
Performance



HP-PRODUKTE

4+ Eigene Acrylat-Technologie

+ Flexibel in der Gestaltung des
Acrylates

=+ Dual Cure Mechanismus
4+ Sehr hohe Endperformance

+ Adhasion zu anorganischen
Materialien

H20

H20
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UV VERNETZENDE KLEBSTOFFE FOLMANN

4+ Niedrige Viskositaten Tack
Shear strength
4+ Anfangsfestigkeiten durch UV 3 P> ><____,__,_-———-—
Vernetzung g | Pee - \
£ | adhesion
: T~
+ Endfestigkeit durch £ curing [ T
. . .. window
Feuchtigkeitshartung (balanced
values)
Photoinitator - crosslinking
UV dose [mJ/icm?]
Polymer

Substrate

Substrate
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